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© Machines a bois k plusieurs fonctions. 



© Cette machine a bols comprend un bati mobile 
ayant la forme d'un prisme droit, montS k rotation 
sur un bati fixe (A) autour d'un axe passant par le 
centre des bases dudit bati mobile (B). Chacune des 
faces iat£rales de ce dernier deMimite una table de 
travail (Tz) associee a un outil (O2). L'entrafoement 
d'un outil est assure* automatiquement lorsque celui- 
ci est amene* dans sa position d'utilisation par rota- 
tion du bSti mobile (B) autour dudit axe. De. plus, 
cette machine comporte un dispositif d'aspiration 
integre\ adapts pour aspirer automatiquement les 
parti cules de bois produites par I'outil amene* en 
position d'utiiisation, ces particules de bois §tant 
canaiisdes vers une gaine d'aspiration commune 
(46) disposes a I'inteneur du bfiti fixe (A). 
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Machines a bois a plusieurs fonctions 



La presente invention concerne les machines a 
bois a plusieurs fonctions. 

A titre d'exemple, elle concerne les machines 
susceptibles de rempli.r les fonctions suivantes: 
scie circulaire, raboteuse-degauchisseuse, toupie, 
tenonneuse-mortaiseuse et chantourneuse. 

Dans les machines a bois classiques a plu- 
sieurs fonctions, les outils correspondent a cha- 
cune de ces dernieres sont disposes sur un seul et 
meme plan de travail. Cette disposition qui im- 
plique I'utilisation d'un meme plan de travail pour 
effectuer differentes operations, cause de multiples 
problemes. 

Un premier probleme consiste dans le fait que, 
lorsque Ton souhaite utiii'ser un outil particulier, ii 
est necessaire d'escamoter ou de dSrnonter les 
autres outils presents sur la table de travail ainsi 
que leur organe de protection afin de dSgager 
cette derniere autour de Poutil consid£r£. Mis a 
part la perte de temps engendr£e par ces manipu- 
lations, cette obligation de faire place nette autour 
de Poutil qui doit etre utilise sur le moment, amene 
I'utilisateur a abandonner les reglages effectuSs sur 
les autres outils, ce qui engendrera, par la suite, 
une nouvelle perte de temps, si cet utilisateur 
souhaite reutiliser les memes outils avec les 
memes reglages. 

Le fait d'associer differents outils a une meme 
table de travail pose un autre probleme qui est lie 
k la repartition de ces outils sur cette table. En 
effet, pour des raisons evidentes, d'encombrement 
propre a chacun des outils, ces derniers doivent 
§tre rSpartis en differents points de la table de 
travail. Ainsi, suivant la fonction choisie sur la ma- 
chine, i'utilisateur devra se deplacer autour de 
cette der niere pour se trouver dans la position 
adequate, propre a I'outii consid€re. 

De tels depiacements s'avferent rapidement 
fastidieux et necessitent un espace libre notable 
autour de la machine, entralhant ainsi un encom- 
brement important 

Par ailleurs, en raison des imp£ratifs de 
securite lies a la presence d'outils coupants en 
rotation, chacun de ces derniers doit etre equipe, 
d'un organe protecteur. 

Ainsi, k chaque changement d'outil, I'utilisateur 
doit demonter Porgane protecteur des outils qui ne 
sont pas employes. De telles manipulations ne font 
d'une part, qu'accroltre les pertes de temps d6ja 
cities et incitent rapidement, d'autre part, I'utili- 
sateur a negliger la mise en place de ces organes 
protectees. 



Afin de remedier aux inconvenients precites, la 
presente invention a pour but de fournir une ma- 
chine a bois a plusieurs fonctions qui permette une 
simplification des manipulations iors du change- 

5 ment de Poutil de travail, qui ne decourage pas 
rutiiisateur d'employer les systemes de s6curit6 
prSvus sur cette machine, qui ne necessite qu'un 
nombre restreint de positions de travail ergonomi- 
ques et qui enfin, soit aussi compacte que pos- 

iq sible. 

Ainsi. Tinvention a pour objet une machine a 
bois a plusieurs fonctions, comportant un bati fixe, 
au moins deux outils, susceptibles chacun d'etre 
mis en oeuvre sSlectivement par Pintermediaire 

75 d'un dispositif d'entraTnement correspondent, et 
un bati, mobile a rotation sur le bati fixe autour 
d'un axe principal et comportant au moins deux 
tables de travail, chacune de ces dernieres 6tant 
associee a au moins un outil et &ant susceptible 

20 d'etre amenee dans une position d'utilisation par 
rotation du bati mobile autour de Paxe principal, 
caracteris^e en ce qu'elle comprend un moteur 
reiie a chacun des dispositifs d'entrathement des 
outils.fixe sur le b§ti fixe, I'arbre de sortie de ce 

25 moteur s'etendant parallelement a Paxe principal, 
de telle fagon que ce dernier soit situe entre la 
position d'utilisation des tables de travail et ledit 
arbre du moteur. 

Suivant d'autres caracteristiques de Pinvention 

30 : 

-le centre de gravity de Pensemble mobile, form§ 
par le bati mobile et les elements qu'il supporte, 
est situ£ a peu pres sur ledit axe principal, 
-le bati mobile est k peu pres sym&rique par 
as rotation d'un angle determine autour de Paxe prin- 
cipal. 

-le bati mobile a la forme d'une prisme droit dont 
les bases, ayant chacune la forme d'un triangle a 
peu pres Equilateral, sont traversees en leur centre 

40 par Paxe principal et dont au moins deux faces 
lateraies delimitent chacune une table de travail, 
-sur son cote voisin du moteur, le bati mobile est 
supporte a rotation sur le b§tl fixe au moyen d'un 
palier composite comportant au moins trois galets 

45 montes k rotation sur le blti fixe et disposes a 
intervalles angulaires k peu pres egaux sur un 
chemin de roulement circulaire, coaxial k Paxe 
principal, portS par le bati mobile, 
•la machine comprend un dispositif d'aspiration 

so integre adapte pour collecter automatiquement les 
dechets de bois produits au niveau de Poutil 
amene en position d'utitisation. 
-chaque outil est associS a un coliecteur 
independant dont Pextr6mit6 aval, opposge k Poutil 
correspondant, dSbouche a Pexteri ur du bati mo- 



2 



3 



0 254 788 



4 



bile en regard du blti fixe, les extr£mite*s aval de 
ces cotlecteurs Stant ^parties radiaiement sur un 
meme cercle autour de I'axe principal de telle 
fagon que cells de ces dernieres, associ£e a I'outil 
dispose en position d'utilisation, soit voisine et coa- 
xiale a rextr£mite d'une gaine d'aspiratlon com- 
mune portee par le bSti fixe, 
-le machine est munie, sur un flanc, d'une table 
auxiliaire adaptee pour dSplacer un plateau suivant 
trois dimensions, cette table auxiliaire comprenant 
un premier chariot vertical, monte coulissant hori- 
zontalement sur le blti fixe, un deuxieme chariot 
horizontal, montS mobile positivement en trans- 
lation verticals sur le premier chariot, et le plateau 
mont§ coulissant sur le deuxifeme chariot, pa- 
rallelement a 1'axe principal, 
-la machine comporte un mandrin de mortaisage, 
escamotable a I'inteneur du biti mobile. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description qui va suivre, d'un mode de 
realisation donne* uniquement a titre d'exemple et 
faite en se rgferant aux dessins annexes, sur les- 
quels : 

-la Rg.1 est une vue en £l£vation laterals 
representant schdmatiquement une machine sui- 
vant l'invention; 

-la Rg.2 est une vue d'ensemble, en per- 
spective et avec arrachement, d'un mode de 
realisation d'une machine a bois a plusieurs fonc- 
tions, conforme a l'invention; 

-la Rg.3 est une vue partielle en £l£vation 
frontale, a plus grande echelie et avec arrache 
ment, de la machine illustr^e a la Fig.2, la 
raboteuse-d£gauchisseuse 6tant en position de tra- 
vail; 

-ia Rg.4 est une vue partielle, en coupe 
suivant ia ligne 4-4 de la Fig.3; 

- la Rg.5 est une vue partielle avec arrache- 
ment, en coupe suivant la ligne 5-5 de la Rg.4; 

-ta Rg.6 est une vue partielle, en coupe 
suivant la ligne 6-6 de la Rg.5; 

-la Rg.7 est une vue partielle, en plan du 
dessus de ia machine, la scie circulate etent en 
position de travail; 

-la Rg.8 est une vue sch£matique illustrant 
la disposition des courroies d'entralnement des 
drff6rents outils a l'int£rieur du bati mobile, la 
raboteuse-degauchisseuse e"tant en position de tra- 
vail; 

-la Rg.9 est une vue partielle en plan du 
dessus de la machine, la raboteuse- 
d£gauchisseuse £tant en position de travail; 

-la Fig. 10 est une vue partielle en elevation 
frontale de la machine, illustrant la table de travail 
de la toupie; 



-la Rg.11 st une vue parti lie avec arrache- 
ment, en coupe partielle suivant une ligne perpen- 
diculaire a I'axe principal X-X, illustrant la structure 
de la table auxiliaire; 
s -les Rg.12A,12B,12C sont des vues partiel- 

les analogues a celles de la Rg.4, illustrant ia 
disposition des gaines d'aspiration des r£seaux cot- 
lecteurs IndSpendants assocife respectivement a la 
scie circulaire, a la raboteuse-degauchisseuse, et a 
to la toupie; 

•la Rg.13 est une vue partielle en Ovation 
du dessus de la machine, illustrant ia toupie en 
position de travail; 

-ia Rg.14 est une vue analogue a celie de la 
is Rg.13, la machine dtant £quip£e d'un dispositlf de 
reproduction de contour; 

-la Rg.15 est une vue analogue a celie de la 
Fig.11, la machine 6tant 6quip6e du dispositif de 
reproduction de contour de ia Rg.14; 
20 -la Rg.16 est une vue analogue a celie de la 

Rg.5, la machine 6tant equipee d'un mandrin de 
tenonnage/mortaisage; et 

-la Rg.17 est une vue partielle en coupe 
suivant la ligne 17-17 de la Rg.16. 

25 

Description d'un mode de realisation: 

En se rgfSrant au schema de principe illustrS 

30 sur la Fig.1, on voit que, suivant ('invention, la 
machine a bois comprend un b§tl fixe A muni de 
deux flancs espac6s I'un de ('autre, entre lesquels 
un bSti mobile B est mont£ a rotation autour d'un 
axe principal X-X. Le biti mobile B a dans le 

35 mode de realisation prtfeYe* de l'invention, la forme 
d'un prisme triangulaire droit. Les flancs de ce b§ti 
B formes par les bases du prisme, ont chacun la 
forme d'un triangle a peu prfcs equilateral et I'axe 
principal X-X de rotation passe par leur centre, de 

AO sorte que le bflti mobile est a peu pres sym&rique 
par rotation de 120° autour dudit axe principal. 

Chacune des faces late*rales du bSti mobile B 
est une table de travail T1.T2.T3 associSe a un 
outil, respectivement une scie circulaire Oi, une 

46 raboteuse-degauchisseuse O2 et une toupie Os. Le 
bati mobile B est, en outre, muni d'un tunnel t de 
rabotage qui traverse ledit bati B sous la 
raboteuse-degauchisseuse O2. 

On voit sur cette m§me figure, qu'une table 

50 auxiliaire T4, susceptible de deplacer une pifece a 
ouvrager suivant trois directions orthogonales deux 
a deux, est pr£vue sur un des flancs du bati fixe A, 
cette table auxiliaire servant a la mise en oeuvre 
de plusieurs outils comme cela sera decrit dans la 

55 suite. 
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On remarquera en outre que la forme prismati- 
que du biti mobile menage, sur la face avant de la 
machine et sous ia table de travail disposee dans 
la position horizontals d'utilisation. un degagemertt 
pour les jambes d'un utilisateur U. 

Dans le mode de realisation represent^ sur la 
Rg.2, le bati fixe A realise en tubes soudds, com- 
prend trois cadres 1a, 1b, 1c espaces et disposes 
parallelement les uns aux autres. Ces cadres ont 
chacun a peu pres la forme d'un parallelogramme 
incline vers I'avant de la machine. 

Les cadres 1a, 1b, 1c sont relies les uns aux 
autres par des traverses 2 qui assurent la rigidity 
de Tensemble du bati fixe A. Les trois cadres 1 
sont altgnes et le bati mobile B qui a, k peu pr&s, 
la forme d'une prisme droit est monte & rotation 
entre le cadre gauche 1a et le cadre du milieu lb 
(en regardant la machine de face, c'est-fc-dire dans 
la direction ds la fleche F de la Rg.2). L'espace 
compris entre les cadres du milieu et de droite du 
bati fixe A, respectivement 1b, 1c est ferme, d'une 
part, par un plateau de travail annexe P dispose 
horizontalement sur ia machine, dont la longueur 
correspond & cede des tables de travail du b§ti 
mobile et d'autre part, par un capotage forme de 
toles protectrices 3 qui s'adaptent devant, derrifcre 
et sur le c6t£ de la machine, formant ainsi un 
logement dans lequel est regu un moteur 
eiectrique 4. 

Pour supprimer la presence d'angles aigOs, qui 
risqueraient de nuire k I'utilisateur, les arltes du 
bati mobile B qui joignent deux tables de travail 
adjacentes, sont tronquees de fagon h delimiter 
des faces h peu pres paralleles chacune a la table 
de travail opposee correspondante. De meme, sur 
la face avant de la machine, les aretes du bati fixe 
A susceptibles d'etre situSes dans le prolongement 
desdites faces du b§ti mobile B, sont tronquees de 
la fagon prec6demment d^crite et la face comprise 
entre les cadres du milieu 1b et de droite 1c du 
bati fixe A, resultant de cette troncature, regoit un 
tableau 5 de commande de la machine. 

Les flancs 6 du bati mobile B (Fig.4), formes 
par les bases du prisme droit, et les tables de 
travail Ti et T3 associees respectivement k ia scie 
circulaire Oi et a la toupie O3, sont dans ce mode 
de realisation, moules en une seule piece, par 
exemple, en fonte d'aluminium. La table de travail 
T2 de la raboteuse-degauchisseuse O2 est formee 
de deux demi-tables comprenant une table 
d'entree 7 et une table de sortie 8 de longeurs a 
peu pres egales. Ces demi-tables 7 et 8 sont 
disposees au voisinage et de part et d'autre de 
I'arbre de la raboteuse-degauchisseuse O2 qui est 
monte a rotation entre les fiance 6 du bati mobile 



B. Ces demi-tables 7,8 sont articuiees chacune. sur 
le bati mobile B, de fagon connue en soi, au 
moyen de quatre biellettes 9 formant deux a deux 
des paralleiogrammes articules. 

5 Cet agencement permet ainsi de fair varier la 
salllie que fait I'arbre O2 de la raboteuse- 
degauchisseuse sur sa table de travail T2 afin 
d'ajuster ['amplitude de degauchissage souhaitee 
en abaissant, de maniere appropriee, la demi-table 

70 7,1a demi-table 8 de sortie etant articuiee sur le 
bSti mobile B de fagon k s'etendre dans le plan 
tangent h la genera trice circulaire deiimitee par les 
aretes des lames de coupe de Poutil en rotation. 
Les moyens de reglage de ces demi-tables 7,8, 

75 articuiees sur le bati mobile B, peuvent §tre con- 
tinus ou discontinus en faisant appei h des dis- 
positifs connus en soi tels que, par exemple, un 
levier solidaire d'une bielie au niveau de Pextremite 
de chaque demi-table, ce levier traversant une ou- 

20 verture menagee dans ladite extremite de fagon a 
presenter un prolongement susceptible d'etre saisi 
manuellement, des moyens classiques de blocage 
de ce levier etant en outre prevus. 

Le bati mobile B est monte a rotation sur le 

25 biti fixe A autour de I'axe principale X-X, d'une 
part, au moyen d'un bout d'arbre 10, solidaire du 
cadre gauche 1 a du bati fixe A (Rg.5), qui tourillon- 
ne dans un roulement 11 porte par le fianc 6 
correspondant du bati mobile B et, d'autre part, au 

30 moyen d'un palier composite (Rg.5 et 6) com- 
portant trois galets 12 montes mobiles & rotation 
sur le bati fixe A et disposes suivant des intervalles 
angulaires a peu pres egaux sur la peripherie 
interieure d'une ouverture 13 circulaire, coaxiale a 

ss I'axe principal X-X, menagee dans le flanc 6 droit 
du bati mobile B pour delimiter un chemin de 
roulement. 

Pour assurer le blocage du bati mobile B dans 
la position d'utilisation de chacune des tables de 

40 travail T1, T2, T3, un doigt D est prevu au niveau de 
la partie superieure du cadre gauche 1a du bati 
fixe A (Rg.3). Ce doigt est sollicite, en direction du 
bati mobile B, au moyen d'un ressort R (Rg.3) de 
fagon a pouvoir penetrer dans un orifice D1, D2, D& 

45 associe & chaque table de travail, respectivement 
Tt, T2, T3. Ces orifices sont formes sur le flanc 6 
gauche du bati mobile B et sont repartis augulaire- 
ment sur un meme cercle dont le centre est tra- 
verse par I'axe principal X-X de telle fagon que, 

50 lorsqu'une table de travail est dans sa position 
d'utilisation, le doigt sollicite par le ressort, p£netre 
dans i'orifice correspondant et bioque ainsi le bSti 
mobile B dans la position requise. Ce dispositif a 
doigt et ressort peut §tre complete par un mlcro- 

65 contact (non repr^sente) qui assure ('interruption 
du fonctionnement du moteur 4 au moment 0C1 
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Putilisateur extrait le doigt de Porifice du bati mo- 
bite B dans lequel il est engage, lorsque cet uti- 
lisateur desire modifier I'orientation dudit biti mo- 
bile B. 

En se recant aux Fig.5,6 et 7, on voit que la 
scie circuiaire Oi est disposes dans ie b§ti mobile 
B, de telle fagon que son axe soit parallele a I'axe 
principal X-X. Cette scie circuiaire Oi, solidaire 
d'une pouiie d'entralhement 14a, est supports a 
rotation a une extremite d'un bras 14 monte oscil- 
lant en son milieu sur une partie en saiiiie 15 
form^e sur la face interieure du flanc 6 droit du 
bati mobile B. 

De fagon connue en soi, la table de travail Ti, 
associee a ia scie circuiaire Oi, est munie d'une 
fente de dimension appropriee pour manager un 
passage a cette demiere (Fig.7). 

A Paide de moyens de regiage classiques (non 
representes), la scie circuiaire Oi, est susceptible 
d'etre amende par rotation du bras 14 qui la porte 
sur le biti mobile, a faire saiiiie sur ia table de 
travail Ti a laqueile elie est associee, suivant une 
hauteur requise par Putilisateur. Ces moyens de 
reglage comportent, par exemple et de fagon con- 
nue en soi, un levier solidaire a une extremite du 
bras 14, et a son autre extremity d f un boulon dans 
lequel est introduit une vis sans fin susceptible 
d'etre action r\6e au moyen d'un volant amovibie. A 
cet effet, la table de travail Ti comporte un trou 16 
dans lequel une partie dudit volant amovibie est 
susceptible d'etre introduite pour venir en prise 
avec ladite vis sans fin des moyens de rentage de 
la scie circuiaire Oi. On remarquera, en outre, sur 
la Fig.7 que cette demiere est 6quipee d'un carter 
protecteur 17 fixe sur la table de travail Ti et qu'il 
est pr£vu un guide 18 rSglable et amovibie porte 
par le btti fixe A, au voisinage du plateau de travail 
annexe P. 

Ainsi que cela a 6t6 d£crit plus tiaut, Parbre O2 
de la raboteuse-degauchisseuse s'etend transver- 
salement a la table de travail T2 a laqueile il est 
associe. Cette raboteuse-degauchisseyse 02 est 
dispos£e parali&lement a Paxe principal X-X et 
tourillonne a chacune de ses extremes dans un 
roulement 19 porte" par chaque flanc 6 du bSti 
mobile B (Fig .5). 

Pour assurer la fonction de rabotage, un tunnel 
de rabotage t associe a une table de rabotage 20 
(Fig.3) r^glable, est pr^vu sous la table de travail T 2 , 
de degauchissage. Cette table de rabotage 20 
s'etend parallelement a ladite table de travail T2 et 
a une largeur correspondant a la longueur utile de 
Parbre O2 de la raboteuse-degauchisseuse. Par 
aiileurs, pour permettre Pacces ou la sortie de 
pieces en bois dans le tunnel de rabotage, les 
tabl s d travail Ti et T3 situees chacune a une 
extremity longitudinale de la table de rabotage 20, 
sont munies d'un tiroir 21 qui f rme une ouverture 



correspondante du tunnel de rabotage t lorsque 
celui-ci n'est pas utilise ou lorsque la table de 
travail qu'il complete est utilise 1 . Chaque tiroir 21 
(Fig. 2, 7 et 10) est muni sur un de ses cSt& de 

5 deux tiges 21a paralleles, destinees chacune a 
penetrer dans un orifice compiementaire de la ta- 
ble de travail Ti ou T2 correspondante afin de 
fermer une extremity du tunnel de rabotage t et de 
completer le plan de travail delimits par la table a 

10 laqueile il est associe. 

En outre, chaque tiroir 21 est muni d'une ou- 
verture 22 oblongue destinee a servir de prise pour 
Putilisateur et est susceptible de faire office de 
raJionge en venant s'adapter sur une des 

75 extremes de la table de travail T2 de 
degauchissage (Rg.12A) ou de la table de rabota- 
ge 20 (Fig.12B). 

La table de rabotage 20 est port£e dans le biti 
mobile B, par une potence 23 qui fait saiiiie sur (a 

20 face interieure du flanc 6 gauche dudit biti mobile 
(fig.3). Les moyens de regiage de ia table de 
rabotage qui permettent de la rapprocher ou de 
Peloigner de la raboteuse-degauchisseuse 02, com- 
prennent un tube creux 24 filete* inte>ieurement et 

25 solidaire de la potence 23 a Pinterieur duquel est 
introduite une vis sans fin 25 (Fig.3) dont une 
extremity est mont£e a rotation sous la table de 
rabotage 20. Le dispositif de commande de ces 
moyens de regiage est connu en soi et est figure 

30 en traits mixtes sur la Fig.3. Co dispositif de com- 
mande comprend une tige dont une extremite est 
susceptible cTStre mise en prise avec un volant 
amovibie 26, adapte pour coopgrer avec un orifice 
correspondant de la table de travail T2 (Fig .9), 

35 Pautre extremite" de la tige portant un engrenage 
susceptible d'entraTner une chaine qui passe autour 
d'un autre engrenage prevu sur rextr6mtt£ corres- 
pondante de la vis sans fin 25 afin de pouvoir 
visser ou d^visser cette derniere a Paide du volant 

ao amovibie dispose sur la table de travail T2 de 
degauchissage et ajuster ainsi la hauteur libre entre 
la raboteuse-degauchisseuse et la table de rabota- 
ge en fonction de PSpaisseur de la piece de bois a 
raboter. 

45 La toupie O3 (Fig.5, 6, 10 et 13) est port6e 
classiquement par un arbre 27 partiellement en- 
ferm£ dans un carter 28 fix£ sous la table de travail 
T3 correspondante. Cette toupie O3 traverse, per- 
pendiculairement a Paxe principal X-X, un orifice 

50 29 pr^vu sur ladite table de travail T3 et fait saiiiie 
sur ce dernier. Des moyens de regiage (non 
representes) connus en soi, tel qu'un dispositif a 
vis sans fin et ecrou, sont pr£vus pour deplacer 
Parbre 27 de la toupie O3 perpendiculairement a 

65 Paxe X-X suivant une amplitude moderee. A cet 
effet, un orifice 30 (Fig.13) est forme sur la table de 
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travail T 3 pour recevoir une partie d'un volant amo- 
vible destin6 & venir en prise avec les moyens de 
rgglage de la touple O3 dispose a Pinterieur du 
bati mobile B. 

Le dispositif d'entraTnement de chaque outil de 
la machine va £tre maintenant decrlt en detail. Le 
moteur 4 est porte* par une tole fixee au cadre du 
milieu 1b du bati fixe A sur laquelle sont, par 
ailleurs, months a rotation les galets 12 du palier 
composite qui supporte le flanc 6 droit du b§ti 
mobile B. L'arbre 31 du moteur 4 tourillonne dans 
un roulement 32 porte par le bati fixe et se pro- 
longe, parallelement a Paxe principal X-X. a travers 
Pouverture circulate 13 menagee dans le bati mo- 
bile B pour penetrer dans ce dernier (Fig.5). De 
plus, cet arbre 31 sur Textre'mite correspondante 
duquel sont calees autant de poulies motrices que 
d'outils disposes dans ia machine, est excentre par 
rapport a Paxe principal X-X de telle fagon que ce 
dernier soit situi entre la position d'utilisation des 
tables de travail et ledit arbre 31 du moteur 4. 
Cette excentration de Parbre du moteur associS a 
une entraTnement approprie par poulies et cour- 
roies de chaque outil, permet d'entralher 
sdlectivement Poutil amene en position d'utilisation 
, la courroie correspondante de cet outil se trouvant 
alors tendue dans ie mesure ou ladite position 
d'utilisation correspond a celle ou Toutii consideVe* 
est le plus Sloigne de Parbre 31 du moteur 4. 

L'extremitS du bras 14, opposed a celle qui 
porte la scie circulaire Oi, supporte h rotation une 
poulie de renvoi 33. Le dispositif e'entraftement de 
sa scie est complete par une poulie motrice corres- 
pondante portee par Parbre 31 du moteur et une 
courroie 34 sans fin qui s'&end suivant un trajet a 
peu pres triangulaire sur la poulie d'entraTnement 
14a de la scie, la poulie de renvoi 33 et ia poulie 
motrice correspondante, les gorges de ces trois 
poulies etant contenues dans un m§me plan et leur 
axe de rotation Stant parall&le a Paxe principal X- 
X. 

Le dispositif d'entralhement de ia toupie O3 
comprend une courroie sans fin 35 qui relie une 
poulie motrice correspondante, portee par Parbre 
du moteur, (Fig.5, 6 et 8) a Parbre 27 de la toupie 
03 qui est accessible par une ouverture menagee 
dans son carter 28 de protection. Pour assurer 
PentraTnement de la toupie O3. disposee perpendi- 
culairement & Parbre 31 du moteur 4, chaque brin 
de la courroie 35 passe sur un galet 36 ou poulie 
de renvoi monte* a rotation h PintSrieur du bati 
mobile B, au voisinage de son flanc 6 droit. Les 
galets 36 tourillonnent autour d'un axe commun 
contenu dans le plan passant par la gorge de la 
poulie motrice & laquelle ils sont associ£s par la 
courroie 35. 



L'arbre de la raboteuse-d£gauchisseuse O2 
dont une partie s'&end a Paplomb du bout d'arbre 
31 du moteur 4, en saillie dans le bati mobile B, 
est en traihS tres simplement par une courroie 

5 sans fin 37 qui relie directement une poulie d'en- 
tralhement cal£e sur Parbre de la raboteuse- 
degauchisseuse a une poulie motrice correspon- 
dante calee sur Parbre 31 du moteur (Fig.5, 6 et 8), 
les gorges de ces poulies £tant contenues dans un 

70 meme plan. 

La* machine, suivant Pinvention, est gquipee 
d'un dispositif d'aspiration entierement intSgre, sus- 
ceptible de collector la sciure, les copeaux ou les 
debris de bois formes au niveau de chaque outil. A 

15 cet effet, chacun de ces derniers est associS & un 
collecteur indSpendant forme de gaines. Chaque 
collecteur a une extr£mit§ situSe au voisinage de 
Poutil auquel il est associe. Son extremite oppose 
ou extrSmitg aval, dSbouche dans le flanc droit 6 

20 du bati mobile B, en regard du bati fixe A. Les 
extr6mit6s aval des coilecteurs independants qui 
traversent le b§ti mobile B sont reparties radiale- 
ment autour de Paxe principal X-X sur un meme 
cercle de telle fagon que celle de ces dernieres, 

25 associ£e h Poutil dispose en position d'utilisation, 
soit voisine et coaxiale a Pextremite d'une gaine 
d'aspiration commune portee par le bati fixe A 
cette derniere debouchant a Pexterieur dudit bati 
fixe en regard du flanc droit 6 du bati mobile. Un 

30 tel agencement permet de mettre automatiquement 
en communication le collecteur associS a un outil 
avec la gaine d'aspiration commune en deplagant 
simplement le bati mobile B autour de I'axe prin- 
cipal X-X. 

35 La disposition des coilecteurs et de la gaine 
d'aspiration entre les batis fixe A et mobile B; est 
telle que Pextr6mit6 correspondante de cette der- 
niere soit adjacente a Pextrgmite* aval du collecteur 
associe a Poutil amene en position d'utilisation 

40 pour assurer ainsi la communication etanche entre 
ce collecteur et la gaine d'aspiration. 

Le collecteur associe a la scie circulaire O1 
(Fig.7 et 12A), comprend une gaine 38 aval qui 
debouche a une extremite dans un carter 39 qui, 

45 de lagon connue en soi, enveloppe la lame de scie 
O3 a Pinterieur du bati mobile B, PextrSmitS aval 
opposee de cette gaine 38 traversant le flanc 6 
droit du bati mobile B tel que decrit ci-dessus. 
Sous la table de travail T2 de degauchissage 

50 (Fig.9 et 12B), deux buses 40 classiques, par 
exemple venues de matiere avec cette table, sont 
associees a la raboteuse-d£gauchisseuse O2. Cha- 
cune de ces buses 40 s'etend sous une demi-table 
7, 8 parallelement & ia raboteuse et au voisinage 

55 de cett derniere. Ces buses sont outre reliees 
chacune sur le coi6 droit du bati mobile B a une 
gaine 41 , 42 pour former le collecteur associe a la 
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raboteuse-dSgauchisseuse O2. De plus, les gaines 
collectrices de cette demi&re sont raccordSes sur 
un trongon de gain 43 (Fig.9) qui dSbouche dans le 
flanc 6 du b&ti mobile B. 

Le collecteur associe k ia toupie O3 comporte 
une gaine 44 coHectrlce (Fig. 12C et 13) qui 
dSbouche, par une extr£mite, sur la table de travail 
T3 de la toupie.au voisinage de cette derniere et 
sous un carter rSglable 45 (Rg.10 et 13) qui capote 
partiellement ia partie de la toupie Oa en sailiie sur 
sa table de travail. L'extrSmite aval opposSe de 
ladite gaine 44 traverse, de la fagon dScrite ci- 
dessus, le flanc 6 du bati mobile B. 

La gaine d'aspiration 46 (Fig.2, 7 et 9), suscep- 
tible d'§tre associSe k chacune des extrSmitSs avai 
des collecteurs des outils, traverse le bati fixe A au 
voisinage du moteur 4 en un emplacement appro- 
priS (la projection de cet emplacement sur le bati 
mobile B est indiquSe en C sur les Fig.12A, 12B et 
12C) et s'Stend dans le logement rSservS k ce 
dernier pour dSboucher k PextSrieur de ia machine, 
derriere celle-ci. Un aspirateur (non reprSsentS) est 
reliS k la gaine d'aspiration 46 par rintermSdiaire 
d'un bac dScanteur (non represents). 

La table auxiiiaire T4 fixSe au bati fixe A sur le 
cotS gauche de la machine, est adapt^e pour 
dSplacer un plateau 47 suivant trois directions or- 
thogonales deux k deux, c'est-a-dire verticalement, 
horizontalement et parallSlement k Paxe principal 
X-X (voir Fig.10 et 11). A cet effet, cette table 
auxiiiaire Ta comprend un premier chariot vertical 
48 muni de quatre galets 49 retenus fcntre deux 
rails horizontaux sur lesqueis ils sont adapts pour 
rouler, ces rails Stant formes dans un profile 50 
porte* par le cadre 1a gauche du bSti fixe A. 

Le dSplacement vertical du plateau 47 est as- 
sure par PintermSdiaire d'un dispositif k vis et 
Scrou comprenant un Scrou sous la forme d'un 
tube 51 filets intSrieurement, disposS verticalement 
sur le chariot 48 et une vis 52 adaptSe pour §tre 
vissee dans le tube 51 filetS, cette vis portant k 
rotation, a son extremite supSrieure, un deuxieme 
chariot 53 horizontal. Ce deuxieme chariot 53 est 
un prof i IS dSlimitant deux rails entre lesqueis qua- 
tre galets 54 montSs k rotation sous le plateau 47, 
sont susceptibles de rouler pour permettre k ce 
dernier de se dSplacer parallSlement k I'axe prin- 
cipal X-X. 

Les moyens de rSglage du dispositif k vis et 
Scrou pour le dSplacement vertical de la table 
auxiiiaire T*, sont mis en oeuvre a Paide d'un volant 
amovible 55 (Fig.11) adapts pour venir en prise 
avec la vis 52. Par ailleurs, il est prSvu des moyens 
de com mande du dSplacement du plateau 47 qui 
comprennent un levier 56 montS oscillant, d'une 
part, sur un cotS du plateau a Paide d'une pre- 
miere articulation k rotule 57 et, d'autre part, k 
Paide d'une deuxieme articulation k rotule 58 situSe 



dans un mime plan vertical que la premiere, sur 
PextrSmitS d'un bras 59 articulS sur le bStf fixe A et 
disposS sous le profits 50 qui porte le premier 
chariot de la table auxiiiaire T*. 

5 Pour permettre des mouvements horizontaux 
de grande amplitude ou pour employer des pan- 
neaux de bois encombrants, le levier 56 est adapts 
pour etre demontS. Dans ce cas, le bras 59 k 
PextrSmitS duquel ii est articulS, est escamotS en 

70 . Pabaissant (en traits mixtes sur la Rg.10). 



Fonctionnement 

75 La machine Stant mise sous tension par Pin- 
termSdiaire du tableau de commande 5 et Paspira- 
teur du dispositif d'aspiration Stant mis en marche, 
la mise en oeuvre de cette machine dSbute tout 
d'abord par ia sSlection de Poutil employS. 

20 A cette fin, Putilisateur dSbioque le b^ti mobile 
B et le fait basculer autour de Paxe principal X-X 
pour amener Poutil requls dans sa position d'uti- 
lisation, c'est-S-dire la position dans laquelie la 
table de travail qui lul est associSe, est horizontale. 

25 L'utilisateur verrouille le bSti mobile, dans la 
position choisie. 

Le fait d'amener un otrtii dans sa portion d'uti- 
lisation provoque automatiquemerit Pentralhement 
sSlectif de cet outil de mSme que la mise en 

30 communication sSlective du collecteur associS k 
cet outil, avec Paspirateur. 

C'est ainsi que, si Pon choisit d'utiliser la scie 
circulaire Oi, le fait d'amener la table de travail T1 
en position horizontale, provoque la tension de la 

35 courroie associSe 34 et PentraTnement en rotation 
de cette scie circulaire Oi. SimultanSrnent, 
PextrSmitS aval de ia gaine 38 du collecteur asso- 
ciS k cette derni&re, est disposSe coaxialement et 
au voisinage de PextrSmitS correspondante de la 

4Q gaine de d'aspiration commune 46 pour transmet- 
tre ainsi la depression gSnSrSe par Paspirateur, au 
carter 39 qui enveloppe la partie de la lame de scie 
s'Stendant a PintSrieur du bati mobile B. La pro- 
fondeur du sciage souhaitS, est rSglSe sur la table 

46 de travail T1 par PintermSdiaire d'un volant amo- 
vible dont une partie est adaptSe pour pSnStrer 
dans Porifice 16 prSvue sur cette table afin de 
coopSrer avec les moyens de rSglage, connus en 
soi, qui par pivotement du bras 14 ajustent la 

50 hauteur en sailiie de la scie sur sa table de travail. 
De maniere classique, le guide rSglable 18 et la 
table auxiiiaire T4 peuvent §tre utilisSs en combi- 
naison avec la scie Oi pour commander et 
corrtroler le dSplacement de la pi£ce de bois a 

55 ouvrager. 
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Si Ton souhaite fair© une operation d 
digauchissage, on amene, tel que decrit 
pr£c£demment, la table de travail T2 associ£e a la 
raboteuse-d£gauchisseuse O2 en position d'utilisa- 
tion. La courroie 37 de la raboteuse- 
degauchisseuse O3 est alors tendue par simple 
rotation du bati mobile B. Simultanement, 
I'extremite aval de la gaine 43 qui relie ies gaines 
41 et 42 du collecteur de la raboteuse- 
degauchisseuse, est disposee coaxialement et au 
voisinage de Pextremite correspondante de la gaine 
d'aspiration 46. L'aspiration des particules de bois 
est alors automatiquement assume par I'in- 
termediaire des buses 40. Le rgglage de la pro- 
fondeur requise pour le degauchis sage, est effec- 
tue en ecartant ou en rapprochant, suivant le cas, 
la demi-tabie 7 de la table de travail Tz par pivote- 
ment des biellettes 9. La demi-table 8 est 
egalement positionnee par pivotement des bielletes 
9 de fagon a s'etendre dans le plan tangent a la 
g^nlratrice circulaire formde par Ies aretes des 
lames de coupe de la raboteuse-degauchisseuse 
en rotation. Par ailleurs, il est possible de ralionger 
la table de travail T 2 sur une ou deux de ses 
extremitis au moyen des tiroirs 21 qui competent 
Ies tables de travail Ti f T3 adjacentes. 

Pour utiliser la table de rabotage 20, on con- 
serve Forientation du bati mobile B qui vient d'etre 
decrite, c'est-^-dire la raboteuse-degauchisseuse 
O2 en position de travail. L'entree et la sortie du 
tunnel de rabotage t sont decouvertes en enlevant 
Ies tiroirs 21 des tables de travail Ti, T3 sur les- 
quelles ils sont disposes. Ces tiroirs 21 peuvent, 
facultativement selon le choix de I'utilisateur, ral- 
ionger une ou chacune des extremes de la table 
de rabotage 20. Pour dSplacer cette derniere verti- 
calement et rggler ainsi la hauteur disponibte du 
tunnel de rabotage t en fonction de la piece de 
bois & ouvrager, on manoeuvre le volant amovible 
26 dispose sur la table de travail T 2 , ce qui deplace 
la vis 25 portant la table 20 a i'interieur du tube 
filete 24. 

Lorsqu'on amene en position de travail la table 
de travail T 3 associee a la toupie O3, la courroie 35 
est automatiquement tendue grSce & I'excentration 
de I'arbre 31 du moteur 4. Simultanement, 
I'extremite aval de la gaine 44 associee h ladite 
toupie est disposee coaxialement au voisinage de 
I'extremite correspondante de la gaine d'aspiration 
46 du dispositif d'aspiration. Cette gaine 44 qui d£ 
bouche sur la table de travail T3 h proximity de la 
toupie O3 et sous le carter regiable associe a cette 
derniere, est ainsi susceptible d'aspirer Ies parti- 
cules de bois fornixes au niveau de ladite toupie. 
La hauteur d la saillie faite par cette derniere sur 
sa table de travail T3 peut etre regime suivant une 
amplitude moderee & I'aid d'un volant amovible 
qui coopfcre avec Ies moyens de reglage pr4vus h 



cet effet par Pinterm£diaire d'un orifice 30 forme 
sur ladite table de travail. La pfece de bois a 
ouvrager sur la toupie O3 peut §tre avantageuse- 
ment disposee sur le plateau 47 de la table auxi- 
5 liaire T* de fagon a guider c tte piece par Fin- 
termedlaire de cette derniere en evitant ainsi a 
I'utilisateur de placer ses mains au voisinage de 
I'outil. 

La conception entferement nouvelle, suivant 
70 I'invention, de cette machine a bote a plusieurs 
fonctions resout Ies problemes poses par Ies ma- 
chines de types classiques tout en apportant de 
nombreux avantages qui contribuent & faire de la 
machine a bois de I'invention, un ensemble ra- 
75 tionnel, d'une mise en oeuvre simple, rapide et 
sOre. 

Un avantage essentiel est lie a ('association de 
chaque outil a une table de travail respective qui 
amene ainsi I'utilisateur non pas h changer d'outil 

20 comme cela se fait classiquement mais, de 
maniere originate, a changer de table de travail. 

Cette specialisation des tables de travail sup* 
prime Ies interferences qui existaient traditionnel- 
lement sur Ies machines k table de travail unique, 

25 encombree de plusieurs outiis. En effet, I'invention 
^limine la necessity d'escamoter ou de demonter 
et done, de deregler Ies outiis de la machine, 
autres que celui qui est effectivement utilise. 

De meme, le fait de ne plus avoir & lib^rer la 

30 place occupee par Ies outiis non utilises n'impiique 
plus, en consequence ('obligation de demonter Ies 
organes protecteurs desdits outiis non utilises, 
operation fastidieuse par sa frequence qui incite 
I'utilisateur d'une machine classique a negliger 

35 remploi de ces organes protecteurs au detriment 
de sa s£curit£. 

Suivant encore d'autres avantages, I'en- 
tralhement automatique de I'outil amene en posi- 
tion d'utiiisation, simultanement avec {'elimination 

40 automatique des d£chets qu'il produit a 1'aide du 
dispositif d'aspiration integre a ia machine, sim- 
plify Ies manipulations et assure en permanence la 
proprete de cette derniere sans pour cela deman- 
der un effort particulier & I'utilisateur. 

45 Enfin, cette machine de par sa compacite et la 
conception du bati mobile de forme prism atique, 
off re k I'utilisateur un nombre limits de positions de 
travail ergonomiques en supprimant ainsi Ies 
deplacements inutiles de ce dernier autour de la 

50 machine et en permettant alors de disposer cette 
derniere contre un mur, ce qui r£duit, en 
consequence, son encombrement. 

Deux variantes illustrees, respectivement, sur 
les Fig.14, 15 et 16, 17 contribuent avantageuse- 

55 ment, a etendre la polyvalence de cette machine & 
bois en apportant chacune une fonction 
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compiementaire. Sur les Fig. 14 k 17 pr&itSes, les 
elements identiques ou analogues k ceux 
representes sur les Rgures decrites ci-dessus, sont 
design£s par les m§mes references numeriques. 

Aux Rg. 14 et 15, la machine est compile 
par un dlspositif de reproduction du contour d'un 
ga barit 60 sur un piece de bois (non representee) 
fixee sur ie plateau 47 de la table auxiliaire mobile 
T4. Le d4coupage ou chantournage de cette piece 
est effectue a Paide de la toupie O3 ou d'un autre 
outil dispose sur son arbre 27, en fonction du profil 
requis. Le gabarit 60 pr^sente la forme d'un pan- 
neau d'une longueur correspondant a celle des 
tables de travail du bati mobile B, qui s'etend sous 
le plateau 47 de la table auxiliaire T4 et pa- 
ralieiement a cette derniere de telle fagon que le 
contour k reproduire soit oriente dans la direction 
oppos^e k ceiie de la machine. 

Le gabarit 60 est fixe k chacune de ses 
extremites sur le cadre gauche 1a du b§ti fixe A 
par rinterm£diaire de partes 61 qui portent ie gaba- 
rit en menageant un espace entre ce dernier et le 
bati fixe A afin de ne pas entraver le passage du 
tube 51 de la table auxiliaire mobile T 4 au cours de 
ses deplacements horizontaux. Les pattes 61 ont 
chacune a peu pres la forme d'un L dont une 
branche qui s'etend perpendiculairement au bati 
fixe porte a son extremite le gabarit 60 regu dans 
une gorge 62 et fixe par un boulon 63. La branche 
des supports 61 qui s'etend parali&lement au bSti 
fixe A et, par aiileurs, travers6e par un boulon 64 
cooperant de maniere classique avec un coulisseau 
65 en T dispose dans un profile 66 approprie prevu 
sur le bati fixe A, au-dessus du profile 50 qui porte 
la table auxiliaire T4. Cette derniere est equipee 
d'un doigt-palpeur 67 fixe sur un bord du plateau 
47, cooperant avec le gabarit 60. En outre, des 
moyens de fixation de la pfece de bois k chantour- 
ner sur la table auxiliaire T4, connus en sol et non 
represent^, sont bien entendu prevus. 

Pour mettre en oeuvre la fonction de chan 
toumage sur la machine k bois, on dispose les 
pattes 61 sur le profile 66 pour les serrer et les 
bloquer k Pemplacement approprie, a Paide des 
boulons 64 visses dans les coulisseaux 65. Les 
extremites du gabarit 60 qui deiimitent le contour k 
reproduire, sont alors introduces dans les gorges 
62 des pattes 61 dans lequelles elies sont senses 
par I'intermediaire des boulons 63. Le palpeur 67 
etant mis en place, la table de travail T 3 associee a 
la toupie O3 est amenee dans sa position ^uti- 
lisation par rotation du bati mobile B autour de 
I'axe principal X-X, tel que cela a ete decrit 
precedemment. Aprfes avoir 6te le carter r^glable 
45 qui capote Parbre 27 d la toupie O3, Poutil 
approprie au profil du contour k reproduire est 
dispose sur ledit arbre et un petit organe protect ur 
(non represente) est fixe sur la tabl de travail T3 



d fagon k capoter au moins la partie de Poutil 
orientee dans la direction opposes k la piece de 
bois k chantoumer. II suffit alors de fixer cette 
piece sur le plateau 47 de telle mani&re qu'en 

5 deplagant la table T4 perpendiculairement k I'axe 
principal tout en appliquant conjointement le pal- 
peur 67 sur le contour k reproduire du gabarit 60, 
Poutil porte par Parbre 27 coopere avec ladite pi&ce 
de bois en y reproduisant ce contour. 

10 Ainsi, par un simple amenagement de la ma- 
chine, la table auxiliaire T4 peut §tre avantageuse- 
ment utilisee en combinaison avec Parbre 27 de la 
toupie O3 pour effectuer une operation de chantour- 
nage. Mis k part Pint6r§t que represente Pextension 

75 de la polyvalence d'une telle machine, cet 
amenagement pour le chantournage presents un 
inter§t essentiel au plan de la securite dans la 
mesure ou il supprime ce qui est classiquement 
appeie "le travail k Parbre" (arbre de la toupie) qui 

20 consistait traditionnellement k presenter manuelle- 
ment la pifece de bois h chantoumer k Poutil en- 
traTne en rotation par Parbre 27 de la toupie O3. 
^invention contribue ainsi a diminuer notablement 
les risques inhSrents k Pemplol de tels outlls. 

25 Selon une deuxi&me variants illustr^e sur les 
Fig. 16 et 17, la machine est equipee d'un mandrin 
escamotable 68 de mortaisage. Ce mandrin 68 est 
porte k Pextremite d'un arbre 69 monte coulissant 
dans un manchon 70 forme, par exemple par mou- 

30 lage, k Pinterieur du b§ti mobile B, ce manchon 70 
s'etendant perpendiculairement au flanc gauche 6 
du bati. c'est-a-dire sur le flanc voisin de la table 
auxiliaire T 4 , dans Pangle de ce b§ti compris entre 
les tables de travail Ti, T3. De plus, pour permettre 

35 au mandrin 68 de faire saillie a Pexterieur du bati 
mobile B, la partie dudit flanc entouree par le 
manchon 70 est ouverte. 

Afin de bloquer le b&ti mobile B dans la posi- 
tion d'utilisation du mandrin 68, un orifice D4 est 

40 prevu sur le flanc 6 gauche du bSti mobile, sur ie 
cercle passant par les orifices D1, D2, D3 associes 
aux autres fonctions de la machine de fagon que, 
lorsque ce mandrin est dispose de maniere appro- 
priee, le doigt D pen&re dans cet orifice D 4 sous 

45 Paction du ressort R. 

Le disposttif d'entralhement de Parbre 69 du 
mandrin comprend simplement une courroie 71 qui 
relie directement une poulie motrice correspon- 
dante prevue sur Parbre 31 du moteur 4 audit arbre 

50 69 lui-m§me. 

Les moyens prevus pour escamoter le mandrin 
68 k Pinterieur du b§ti mobile B comprennent une 
tige filetee 72 qui coopere avec un ecrou 73 soli- 
daire axialement de Parbre 69. A cet effet, Pecrou 

55 73 est realise sous la forme d'une patte percee 
d'un orifice filete, traversant une douille 74 qui 
porte Parbre 69 k rotation k Pinterieur du manchon 
70. La patte 73 formant ecrou traverse le manchon 
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70 au niveau d'une lumiere 75 fdmtee dans la 
direction axiale du mamchon 70 et solidarise axia- 
iement I'arbre 69 par son xtremite corr spondant 
qui vient se loger dans une gorge annulare (non 
representee), formee a cet egard sur ledit arbre. La 
tige 72, touriilonne en outre dans une partie en 
saitlie 76 pnSvue dans le bati mobile B afin d'assu- 
rer son maintien a Tinterieur de ce dernier. 
L'extrSmite 77 de cette tige 72 opposee k I'ecrou 
73, est dispos^e en regard d'un orifice 78 prSvu 
dans le flanc 6 droit du bati mobile B pour recevoir 
une partie d'un volant amovible (non represents) 
destine k coop^rer avec fadlte extremite 77 dont la 
section est carrSe afin de menager une prise posi- 
tive avec ledit volant amovible. 

Pour effectuer une operation de mortaisage, le 
bati mobile B est oriente autour de I'axe principal 
X-X de telle fagon que ie mandrin 68 soit amene 
dans sa position d'utilisation, c'est-k-dire la position 
dans laquelle les brins de la courroie 71 s'etendent 
k peu prfcs verticalement Ainsi, que cela a Ste 
dScrit pr£c#demment pour les autres outils de la 
machine, cette position correspond a celle dans 
laquelle I'arbre 69 est le plus gloigng de I'arbre 31 
du moteur et conjointement, la position dans la- 
quelle la courroie 71 est tendue pour assurer I'en- 
traTnement du mandrin 68. 

Ce dernier est alors sorti du bati mobile B a 
I'interieur duquel il etait escamote, en toumant 
dans le sens appropn'6 la tige 72, a I'aide du volant 
amovible precite, pour deplacer la patte 73 vers le 
flanc 6 gauche du bati mobile B, par translation de 
la douille 74 dans le manchon 70. 

Apres avoir r6gle la hauteur du plateau 47 au 
moyen du volant amovible 55 (Rg.15), la pfece de 
bois a ouvrager peut alors etre fixee sur ce plateau 
47 et amenee en contact de Toutil porte par le 
mandrin 68 soit par d£p!acement du plateau 47 lui- 
meme, par exemple, au moyen du levier 56 ou par 
translation de ia douille 74 dans le manchon 70 tel 
que cela a £t£ decrit pr£c£demment. 

La presence de ce mandrin de mortaisage 
dans la machine permet k cette dernifere d'assurer 
avantageusement une fonction complementaires. 
De plus, Tagencement de ce mandrin apporte un 
perfectionnement important par rapport aux ma- 
chines k bois traditionnelles dans la mesure ou son 
demontage n'est pas n^cessaire, le mandrin etant 
simplement escamote a i'interieur du biti mobile. 
Suivant un autre avantage inattendu, les moyens 
prevus pour escamoter le mandrin k I'interieur du 
bati mobile peuvent judicieusement servir de 
moyens de nlglage de la profondeur du percage. 

De nombreuses autres variantes sont bien en- 
tendu envisageables sans sortir du cadre de Pin- 
vention. C'est ainsi qu'un aspirateur relte k la con- 
duite commune 46 du dispositif ^inspiration 
integrS, peut §tre assocte au moteur de la machine 



et incorpore dans cette dernfere. Selon une autre 
variants, la rotation du bati mobile B autour de 
I'axe principal X-X peut etr r£afisee a I'aide d'un 
moteur complSmentaire. 

5 Suivant encore une autre variante, le flanc 6 du 
bSti mobile B voisin du moteur 4, peut etre sup- 
porte a rotation sur le bSti fixe A a I'aide d'un 
paiier de dimension appropriee, dispose* coaxiale- 
ment a I'axe principal X-X. Une bague de ce paiier 

10 est alors fixee au bati fixe A, I'autre bague etant 
fixee au bati mobile B autour d'une ouverture 
menagee dans ce demier, traversed par I'arbre 31 
du moteur 4. 

75 

Revendications 

1. Machine a bois k plusieurs fonctions, com- 
ponent un bati fixe (A), au moins deux outils (Oi. 

20 O2, O3) susceptibles chacun d'etre mis en oeuvre 
selectivement par I'internrtediaire d'un dispositif 
d'entrainement correspondant et un bati (B) mobile 
a rotation sur le bati fixe (A) autour d'un axe 
principal (X-X) et comportant au moins deux tables 

55 de travail (T1, T2, T 3 ) f chacune de ces dernieres 
etant associee a au moins un outil et etant suscep- 
tible d'§tre amende dans une position d'utilisation 
par rotation du bati mobile (B) autour de I'axe 
principal (X-X), caracterisee en ce qu'elle com- 

30 prend un moteur (4) relie a chacun des dispositifs 
d'entratnement des outils, fix^ sur le bati (A), I'ar- 
bre (31) du moteur s'Stendant parallelement k I'axe 
principal (X-X) de telle fagon que ce dernier soit 
situe entre la position d'utirtsation des tables de 

35 travail et ledit arbre du moteur. 

2. Machine suivant ia revendication 1, ca- 
racterisee en ce que le centre de gravite de I'en- 
semble mobile, fornte par la bSti mobile (B) et les 
Elements qu'il supporte, est situe" a peu pres sur 

AO ledit axe principal (X-X). 

3. Machine suivant la revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que ie bati mobile (B) est a peu 
pres symetrique par rotation d'un angle determine 
autour de I'axe principal. 

45 4. Machine suivant Tune des revendications 1 k 
3, caracterisee en ce que le bati mobile (B) k la 
forme d'une prisme droit dont les bases, ayant 
chacune la forme d'un triangle k peu pres 
Equilateral, sont traversees en leur centre par i'axe 

50 principal (X-X) et dont au moins deux faces 
laterales delimitent chacune une table de travail. 

5. Machine suivant Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 4, caracterisee en ce que sur son 
cote voisin du moteur (4), le bSti mobile (B) est 

55 supporte k rotation sur le b§ti fix (A) a I'aide d'un 
paiier, coaxial a I'axe principal (X-X), dont une 
bague est fixSe sur I bati fixe (A) et I'autre sur le 
bati mobile (B). 
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6. Machine suivant la revendication 5, ca- 
racterisSe en ce que la bague fixee sur le bati 
mobil , entour une ouverture mSnagee dans ce 
dernier et traversed par I'arbre (31) du moteur. 

7. Machine suivant Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 4, caractensee en ce que sur son 
cote* voisin du moteur (4), ie b§ti mobile (b) est 
supports k rotation sur )e bdti fixe (A) au moyen 
d f un palier composite comportant au moins trois 
galets (12) montes mobiles k rotation sur le biti 
fixe et disposes suivant des ihtervalles angulaires a 
peu pres 6gaux sur un chemin de roulement circu- 
laire (13), coaxial k I'axe principal. 

8. Machine suivant la revendication 7, ca- 
racterisee en ce que le chemin de roulement est 
ddiimite* par la p6riphe>ie intdrieure d'une ouverture 
circuiaire (13) manages dans le biti mobile et 
traversed par I'arbre (31) du moteur. 

9. Machine suivant Tune quelconque des re- 
vendications precddentes comportant une scie cir- 
cuiaire (Oi) d'axe de rotation parallele k I'arbre 
(31) du moteur et associee k une table de travail 
(Ti), caractSrisee en ce que le dispositif d'en- 
traTnement de cette scie, comprend un bras (14) 
monte* oscillant sur le bati mobile, muni a une 
premiere extremity d'une poulie d'entrafoement 
(14a) mobile a rotation et k son autre extremity 
d'une poulie de renvoi (33) mobile k rotation, une 
poulie motrice calee sur I'arbre du moteur et une 
courroie (34) passant sur chacune de ces poulies, 
les axes de rotation de ces dernieres Aant pa- 
rallels k I'axe principal (X-X) et chacune de leur 
gorge 4tant contenue dans un rnSme plan. 

10. Machine suivant Tune quelconque des re- 
vendications prec&Jentes, comprenant un tunnel 
de rabotage (t) dans lequel est disposer une table 
de rabotage (20), adaptee pour §tre ddplacee par 
rapport k une raboteuse-d^gauchisseuse (O2), 
s'&endant en-dessous de la table de travail asso- 
ciee k cette demiere (T2), caractSrisee en ce que 
les extr6mit£s dudit tunnel dSbouchent chacune k 
travers une table de travail (Ti, T3) ad'acente k 
cette derniere et sont susceptibles d'etre fermees 
par des panneaux amovibies (21) qui completent 
chacun une desdites tables de travail adjacentes, 

11. Machine suivant la revendication 10, ca- 
racte>isee en ce que les panneaux amovibies (21) 
sont adaptes pour rallonger la table de travail de 
degauchissage (T2) et/ou la table de rabotage (20) 
prevue dans le tunnel de rabotage (t). 

12. Machine suivant Tune quelconque des re- 
vendications precedentes, caract^risee en ce 
qu'elle comprend un dispositif d' aspiration int6gre* 
adapte pour collecter automatiquement les dechets 
de bois produits au niveau de I'outil amene* en 
position d'utilisation. 



13. Machine suivant la revendication 12, ca- 
ractensee en ce que chaque outil (Oi, O2, O3) est 
associe* k un collecteur indSpendant (38 ; 41, 42 ; 
44) dont I'extremite* aval, opposee a I'outil corrs- 

5 pondant, dSbouche a I'extdrieur du bSti mobile (B) 
en regard du b§ti fixe (A), les extrgmites aval de 
ces collecteurs etant reparties radialement sur un 
m§me cercle autour de I'axe principal (X-X) de telle 
fagon que cello de ces dernieres, associee k I'outil 

10 dispose* en position d'utilisation, soit voisine et coa- 
xiale a I'extrimitf d'une gaine d'aspiration com- 
mune (46) qui de*bouche entre les bStis fixe (A) et 
mobile (B). 

14. Machine suivant I'une quelconque des re- 
ts vendications 12 et 13, caractSrisee en ce qu'un 

aspirateur relie* a la gaine d'aspiration commune 
(46) du dispositif d'aspiration integre, est associe* 
au moteur (4) de la machine. 

15. Machine suivant I'une quelconque des re- 
20 vendications pr&gdentes, caractensee en ce 

qu'elle est munie, sur un flanc, d'une table auxi- 
liaire (T4) adaptee pour deplacer un plateau (47) 
suivant trois dimensions, cette table auxiliaire (T4) 
comprenant un premier chariot (48) vertical, monte* 

25 coutissant horizontal ement sur ie b&ti fixe (A), un 
deuxieme chariot (53) horizontal, monte* mobile po- 
srtivement en translation verticals sur le premier 
chariot et le plateau (47) monte* coulissant sur le 
deuxieme chariot, parallelement k I'axe principal 

30 (X-X). 

16. Machine suivant la revendication 15, ca- 
racte*risee en ce qu'il est prevu des moyens de 
commande du defacement du plateau (47) com- 
prenant un levier (56) articule\ d'une part sur le 

35 c6t6 du plateau et d'autre part sur I'extr§mit6 d'un 
bras (59) porte* par le bSti fixe (A). 

17. Machine suivant la revendication 16, ca- 
ractgrisee en ce que le bras (59) est articule* sur ie 
b§ti fixe (A) de fagon k pouvolr §tre escamote. 

40 18. Machine suivant I'une quelconque des re- 
vendications 15 k 17, caracterisee en ce qu'elle 
comporte un dispositif pour la reproduction du con- 
tour d'un gabarit (60), associe* k la table auxiliaire 
(T4). 

46 19. Machine suivant Tune quelconque des re- 
vendications 15 k 18, caracte'risee en ce qu'elle 
comporte un mandrin (68) de mortaisage, escamo- 
table k I'inteneur du bati mobile (B). 

20. Machine suivant la revendication 19, ca- 

so ractSrisee en ce que le mandrin (68) porte* a 
I'extr6mit4 d'un arbre (69), est dispose k I'inteneur 
du b£ti mobile (B) dans la region d'un angle 
delimits par deux tables de travail (Ti, Tij de fagon 
a pouvoir s'Stendre k I'exterieur du b&ti mobile (B), 

55 k travers le flanc de ce dernier, voisin de la table 
auxiliaire (T4), parallelement k I'axe principal (X-X). 
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21. Machine suivant Fune des revendications 
19 et 20, caracterisee en ce que les moyens 
prevus pour escamoter le mandrin (68) a I'int^rieur 
du bat! mobile (B) comprennent une douille (74) 
dans laqueile est mont' a rotation et retenu axiale- 5 
ment I'arbre (69) du mandrin (68), cette douille 

(74) etant montee coulissante dans un manchon 
(70) formg, k I'int^rieur du bati mobile (B) sur le 
flanc correspondent, autour d f une ouverture sus- 
ceptible d'etre traverses par ie mandrin (68) et un io 
dispositif de commande du deplacement de la 
douille a Pinterieur du manchon (70). 

22. Machine suivant la revendication 21, ca- 
racterisee en ce que le dispositif de commande du 
deplacement de la douille (74) a Pinterieur du man- 75 
chon (70) comprend une patte (73) qui traverse 

une lumtere (75) formee dans la direction axiale du 
manchon (70), une extremite de cette patte itant 
fix£e a I'arbre (69), I'extremite opposee formant un 
boulon qui coopere avec une tige filetSe (72). 20 
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